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A CFM 345 Hajtogatogép alkalmazasi teriilete

A CFM 345 Hajtogatogép alkalmas 80-160 g/m” stlyu papirok hajtogatasara kézi és gépi
(dorzskerekes) berakas mellett.

Biztonsagi utmutaté

Figyelem! A CFM 345 hajtogatlogéppel torténé munkavégzéskor tartsa be az alabbi
biztonsagi eldirasokat.

Miel6tt a gépet bekapcsolnd, vagy lizembe helyezné, olvassa el és tartsa be a kezelési
utasitas eldirasait.

A gépet csak olyan személy hasznalja, aki ismeri a kezelési utmutatoban leirtakat, és a
biztonsdgos munkavégzésre alkalmas allapotban van.

Ne hasznalja a gépet paras, nedves vagy robbanasveszélyes kornyezetben.
Gondoskodjon a j6 mindségli megvilagitasrol.

A fali csatlakozo a gép aramtalanitasa érdekében konnyen elérhetd legyen, a
padloszint felett 0,6 és 1,9m kozti magassagban.

A gépet csak megfeleld allapotban 1évd, védofold-érintkezds csatlakozo aljzatba
(foldelt konnektorba) csatlakoztassa.

Barmilyen elektromos javitas, esetén hiizza ki a halozati csatlakozot a konnektorbol.
Az esetleges elektromos javitasokat csak szakember végezze.

A gépen atalakitast, atépitést ne végezzen, €s ne végeztessen

Ne végezzen munkat a gépen eltavolitott burkolat esetén.

Ne dolgozzon a gépen olyan ruhazatban, amely a munkavégzést veszélyezteti, keriilje
a gyurd, karkotd, nyaklanc hasznalatat.

Miszaki adatok

Hajtogatési sebesség:
Hajtogatasi lehetdségek:

fvméret:
Megmunkalhat6 ivek:

A berakoasztal kapacitasa:

Kézi berakasnal:

Meéret: hossz./szél./mag.
Uzemi:
Szallitaskor:

Suly:

Téapfesziiltség:

Biztositék:

120 iv/perc (A4)

normal levél (leporelld), gongyolt, egyszeri
¢s kétszeres félbehajtas

A3, B4, A4, BS, AS

80-160 g/m” stlyt papirok

300 iv (80 g/m?)

1-3iv

770/445/490 mm
345/445/350 mm

23 kg

230V/50Hz 1 fazisu halozat
F 630 mA/250V



A CFM 345 Hajtogatégép részei

1. Bekapcsologomb 7. Berakoasztal oldalillesztékei

2. Kikapcsologomb 8. Kézi berakoasztal (becsukva)

3. Berakoasztal az ivekkel 9. Felso taska titkdzojének rogzitdcsavarja
4. Kirakoasztal az ivekkel 10. Halozati csatlakozdé (a képen nem latszik)
5. Felso taska 11. Etet6gorgd nyitokarja

6. Also taska 12. Berakoasztal emeldkarja



A taskas hajtogatas elve
A CFM 345 Hajtogatogép hasonldan a tobbi taskas hajtogatdgéphez az alabbi elven mitkodik:

llleszték régzité csavarja

A gumibevonatos hajtogatohengerek elrendezési vazlata az a; dbran lathatd. A hajtés elvi
folyamata a b; dbra szerint torténik: A bevezetett papiriv az elsé két henger kozott a
hajtogatotaskaba jut, ahol akadalytalanul tovabbhaladhat egészen a hajtogatotaska
illesztékéig. Mivel az iitkozést kovetden az iv nem haladhat tovabb ebben az iranyban, a
taska torloterében belogo hajtas keletkezik, és a meghajtott iv Uitjat a masodik és a harmadik
henger kozott folytatja tovabb. A hajtas kivant helye tehat a taska illesztékének beallitasaval
¢és rogzitésével allithatd be. A kovetkezd hajtas a méasodik, harmadik és negyedik henger
kozott hasonld moédon jon 1étre, vagy az un. vaktaska hasznalata esetén masodik hajtas nélkiil
tavozik a gépbdl. A CFM 345 Hajtogatogépen az alsé taska hatsd részén 1évo ivtereld lemez
latja el az un. vaktaska feladatat, igy a taskat forditva (ivtereld részével befelé) behelyezve az
ivek elkeriilik az also taska helyét.

Hajtogatasi médok

A CFM 345 Hajtogatogép az alabbi hajtogatasi modokra alkalmas:

== >

a; Egyszert félbehajtas — Az alsé taska forditott (ivtereld lemezzel befelé)
behelyezésével érhetd el. Hajtas csak a felsd taskaban jon létre.

b; Normal levél (leporello) hajtas — A felsd és az alsé taska is kb. az iv hosszénak 1/3-
anal hajt. Mindkét taska hajtogat, tehat az alsé taskat nyitott szajaval befelé (ivtereld
lemezzel kifel¢) kell behelyezni.



c; Gongyolt hajtas - A felso taska kb. az iv hosszanak 2/3-anal (kicsit tobb) és az alsod
taska kb. az iv hosszanak 1/3-4nal (kicsit tobb) hajt. Mindkét taska hajtogat, tehat az
als6 taskat nyitott szajaval befelé (ivtereld lemezzel kifelé) kell behelyezni. Ugyelni
kell arra, hogy a begdnyo6lt rész kisebb legyen az iv 1/3-4ndl, hogy beférjen a mésik
rész ala.

d; Kétszeres félbehajtas - A felsé taska kb. az iv hosszanak felénél, also taska kb. az iv
hosszanak 1/4-énél hajt. Mindkét taska hajtogat, tehat az also taskat nyitott szajaval
befelé (ivtereld lemezzel kifelé) kell behelyezni.

e; Tovabbi hajtasok — A gép alkalmas a fenti hajtasok olyan valtozataira is, ahol a
meghajtott ivrészek eltérd nagysagiiak. Kereszthajtast a gép nem végez.

A CFM 345 Hajtogatogép hasznalata.

Automatikus adagolas esetén az ivek (t6bb mint 3 iv) behelyezése el6tt az dbra (A CFM 345
Hajtogatdgép részei) szerint beallitott berakoasztalt [3] a berakoasztal emeldkarja [12]
segitségével leengedett allapotban kell rogziteni, majd az ivek behelyezését és a berakodasztal
oldalillesztékeinek beallitisat kovetden (max. 300 db. 80 g/m?) felengedni. (Az illesztékek
merdlegessége sziikség esetén a hengerekre a berakodasztal felsé sarkanal 1€vé allitdcsavarral
allithato.) A gép beinditéasa el6tt ne feledkezzen meg a kirakoasztal [4] kihtizasarol. A gép a
halozatra vald csatlakoztatasat kovetden a bekapcsolégombbal [1] indithato el. Az utols6 iv
meghajtasat kdvetden a gép automatikusan ledll, de sziikség esetén a kikapcsoldégombbal [2]
is leéllithato.

Kézi berakas esetén a berakdasztalt elorehajtva a kézi berakodasztal [8] lenyithato, és a kézi
berakdasztal oldalillesztékeinek beallitasat kdvetden maximum 3 iv helyezhetd be egyszerre a
kézi berakoasztalba. A motor ezutan addig hajtja a gépet, amig a bekapcsoldgombot
lenyomva tartja.

Hibaelharitas

Az dsszegyiirédott ivek a gépbdl altalaban a hajtogatotaskak kiszerelése utan konnyen
eltavolithatoak. Az etetégorgd ala szorult ivek az etetdgorgd nyitdkarja [11] lenyoméasat
kovetden tavolithatoak el.

Ha a hajtas nem parhuzamos az ivek sz¢lével, akkor a taskak illesztékei (az illesztékeken
1évo csavarok lazitasat kovetden) €s a berakoasztal (a felso sarkanal 1évo allitocsavarral) némi
tigyességgel megfeleld szogbe allithatoak.

A hibas biztositék a halozati kabel csatlakozojanak eltavolitasat kovetden cserélhetd ki.
(F 630mA/250V)



