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Az F-500 hajtogatégépalkalmazasi teriilete:

Az F-500 hajtogatégép alkalmas:

U
U

Papirok és vékonyabb kartonok hajtogatasara kézi berakas mellett.
Az ettdl eltérd felhasznalasi mod a gép nem rendeltetésszerii hasznalatanak mindésul.

Biztonsagi utmutato

Figyelem! Az F-500 hajtogatlogéppel torténé munkaveégzéskor tatsa be az alabbi biztonsagi elbirasokat.
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Miel6tt a gépet bekapcsolna, vagy Uzembe helyezné olvassa el és tartsa be a kezelési utasitas elSirasait.
A gépet csak olyan személy hasznalja, aki ismeri a kezelési utmutatdban leirtakat, és a biztonsagos
munkaveégzésre alkalmas allapotban van.

Ne hasznalja a gépet paras, nedves vagy robbanasveszélyes kdrnyezetben.

Gondoskodjon a j6 mindségl megvilagitasrol.

A fali csatlakozé a gép aramtalanitasa érdekében kdnnyen elérhetd legyen, a padldszint felett 0,6 és 1,9m
kdzti magassagban.

A gépet csak megfelel6 allapotban 1évd, vedéfold-érintkez8s csatlakozo aljzatba (foldelt konnektorba)
csatlakoztassa.

Barmilyen elektromos javitas, esetén huzza ki a halézati csatlakozot a konnekttorbdl.

Az esetleges elektromos javitasokat csak szakember végezze.

A gépen atalakitast, atépitést ne végezzen és ne végeztessen

Ne végezzen munkat a gépen eltavolitott burkolat esetén.

Tartson rendet a gép berakodasztalan [/] és kornyékén.

Hagyjon a gép korll annyi helyet, hogy azt koérbe tudja jarni.

Ne dolgozzon a gépen olyan ruhazatban, amely a munkavegzést veszélyezteti, kerllje a gydrQ, karkotd,
nyaklanc hasznalatéat.

Szallitaskor a gépet csak "Az F-500 szallitasa" fejezetben leirt médon emelje meg ill. rogzitse.

A be- és kirakd asztalok csak a megmunkalando ill. megmunkalt ivek megtartasara szolgalnak. Ne terhelje
tul azokat egyéb sulyos targyakkal és ne emelje fel a gépet azoknal fogva.

A gép mozgatasat gorg6k [2/2] segitik. A gép esetleges elgurulasabdl adédo balesetveszély csokkentésére
hasznalja a kerekeken lév6 rogzitdéfékeket [2/3], és 5 foknal nagyobb lejtési felileten még a fékek sem
nyujtanak kelld biztonsagot a gép Uzemeltetéséhez ill. tarolasahoz.

Miiszaki adatok:

Suly 95 kg

Méretekszétszerelve szallitashoz 66/61/126 cm (szélesség/hosszisag/magassag)
Méreteklizemkész allapotban 66/130/150 cm (szélesség/hosszusag/magassag)
Helyigény (biztonsagos Uzemeltetéshez szikséges hely) 200/200 cm

Maximalis atereszthet ivméret A2 (42cm)

Muveleti sebesség (Tapasztalati érték): kb. 2000 (1000..5000) iv/éra

Zajkibocsatas kisebb mint 70 dB(A)

Uzemi hémérséklet +5..+40°C

Tarolasi hdmérseéklet -25...+55°C (+70°C max. 24 o6raig)

Paratartalom 50% (+40°C-ig)

Tengerszint feletti max. Gzemi magassag 1000m

Tapfeszlltség/Max. aramfelvétel 230V~/0,6A

Teljesitmeényfelvétel 120W

Kopasnak, elhasznalodasnak kitett alkatrészek:

O Csapagytipus a hengeren 607 ZZ

O A tengelyeken 600022

O Ekszij a hengereknél @2-es kor keresztmetszetl szij 830 mm-re végtelenitve. (4db)
O Ekszij a motornal @3-as kor keresztmetszeti szij 650 mm-re végtelenitve. (1db)
g Ekszij a kirakéasztalon @2-es kor ker. szij 1350 mm-re végtelenitve. (9db)

O Ekszij a meghajtotarcsak kozott @2-es kor keresztmetszetli 300 mm-re végtelenitve. (1db)

O Ekszij a kirako és a meghajtotarcsa kozott  @2-es kor keresztmetszetli 250 mm-re végtelenitve. (1db)

O Szij a tengely és az elsé tarcsa kdzott @2-es kor keresztmetszetli 280 mm-re végtelenitve. (1db)



Biztonsagialkatrészek:

Megnevezés: Gyarto: Tipus: Jellemz6 adatok:
O Kapcsol6 [2/2], [2/5] VA Kft Kettds vilagité kapcsold
A gép szdllitasa

Figyelem! Az F500 hajtogatogép széllitdsanal tatsa be az alabbi elirasokat.

O Szallités el6tt szerelje le a kirakdasztalt, a berakdasztalt és fektetett szallitas esetén a taskakat is.

O A haldzati kabel sérulésének elkerulése céljabdl azt felcsavart allapotban rogzitsse a géphez. (A gép igy
ker(l atadasra)

O A gép sulya 95 kg, ezért a rakodast legalabb két olyan személy végezze, aki a gép megemeléséhez
alkalmas fizikai allapotban van.

O A gép megemelhetd a gépvaz [2/1] barmely pontjanal fogva. Ne emelje meg a gépet a berakdasztalnal
[2/11] a kirakoasztalnal [2/12] vagy a vezetékeknél fogva.

O A gépet megfelel§ szallitéjarmivon szallitsa, ahol a biztonsagos régzités megoldhaté.

O A gép szallithatd az elejére dontve, (ez az ajanlott szallitasi mod) de ekkor célszerl a festés sérllésének

elkertlése miatt a gépet valamilyen puha anyagra (pl. szivacs, rongy vagy hullampapir) fektetni és
rogziteni. (1. abra)

O A gép szallitasa torténhet allé helyzetben, a kerekeken allva, de mivel a gép sulyponja magasan van, ekkor
fokozottan Ugyelni kell a megbizhato rogzitésre. Nem elég a régzitéfékek hasznalata!

O Szallitas utan azonnal ellendrizze a gép sértetlenségét és tartozékainak meglétét, kilonods tekintettel a
kézzel mikodtetett allitdcsavarokra.

O A rogzitésre lehetdleg hevedereket hasznaljon, és kerllje az olyan rogzitéeszkdzok hasznalatat, amelyek a

gép sériilését okozhatjak. (PI. huzal, lanc, sodrony stb.) Ugy régzitse a hevedereket, hogy azok az
elektromos vezetékeket ne sértsék meg.

A gép tartozékai. (Alapkonfiguracioban)

O Berakosztal. A hajtogatandd ivek berakasa ezen torténik. A két allithaté vezetdléc pontos megvezetést
biztosit. A berakdasztal szerszdm hasznalata nélkul ki és beszerelheté.

O Kirakdasztal. Az ivek kirakasa a megjatott kirak6asztalra torténik. A kirakéasztal szerszam nélkul ki- és
beszerelhetd. A meghajtas szijat a meghajté ékszijtarcsara kell illeszteni.

O Felsd taska. Az els6 hajtas torténik ebben a taskaban. Minden hajtogatasi méd esetén szikség van a felsé
taskara.

g Alsé taska. Felépitése azonos a felsd taskaéval, de cseréjuk nem javasolt. (Ebben az elrendezésben
tortént a gép gyari beszabalyozasa.)

O Vaktaska. Egy hajtas esetén az as6 taska helyett vaktaska hasznalata sziikséges.

O Hasznalati atmutaté. (Ez a dokumentum.)

A gép lizembehelyezése

O Uzembehelyezés elétt gydz8djon meg a gép sértetlenségérdl és A gép tartozékai fejezetben fesorolt
tartozékok meglétérdl.
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. abra A gép ajanlott szallitasa

. F-500 hajtogatogép

. Rakfeltlet

. Rugalmas alatét a gép tetejénél
. Rugalmas alatét a gép aljanal

. Rakomany rogzité heveder
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O Szerelje fel a fels6 taskat[2/3] a helyére. Csusztassa a taskat Gtkozésig a fels6 taska vezetdsinei kozé
[2/17] és rogzitse a harom-harom régzitécsavar meghuzasaval. A csavarok meghuzasahoz 10-es
csbkulcsot, esetleg villaskulcsot hasznalhat.

Szerelje fel az als6 taskat [2/4] vagy a vaktaskat is a fenti médon.

lllessze a kirakdasztalt [2/6] a helyére, és helyezze a kirakbéasztal meghajtd ékszijat a meghajté
ékszijtarcsara.

Helyezze a berakoasztalt [1/8] a helyére.

Allitsa be a vezetéléceket [2/5]. A vezetélécek rogzitécsavarjainak [2/9] kilazitasa utan a vezetélécek
oldalirdnyban eltolhatdak. Helyezzen egy ivet a hengerekre merélegesen a berakéasztal kdzepére, majd a
két vezetblécet allitsa a lap két oldalahoz és rogzitse a vezetéléc rogzitécsavarjaival.

O Allitsa be a taskakat a kivant hajtogatasi pozicioba. (Errél a Hajtogatétaskak bedllitasa fejezetben olvashat
bévebben.)

A kapcsolo6 [2/18] oldali fedél [2/7] nyitasa utan a motor ékszijtarcsajanak kézi elforgatasaval ellendrizze,
hogy a hengerek szabadon, surlddas nélkil elfordithatéak-e. A fedél a zarélemez [2/12] megemelése utan
nyithatd. Zarja vissza a fedelet. A balesetveszély elkertilése érdekében ne hasznalja a gépet nyitott
fedéllel.

O , Vizsgalja meg, hogy az elektromos vezetékek, és a kapcsolok nem sérlltek-e meg a szallitas soran,
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ellendrizze, hogy a vezetékek a kapcsoloba és a villanymotor tdomszelencéjébe megfeleléen csatlakoznak-
e. Ne kapcsolja be a gépet sériilt vezeték vagy sérlilt csatlakozas esetén!
O Ellenérizze, hogy a hasznalni kivant halézati csatlakozé aljzat (konnektor) a biztonsagi utmutatéban leirt
kovetelményeknek megfelel-e.
Csatlakoztassa a gépet a halézathoz a hal6zati csatlakozéval, majd kapcsolja be a [2/18] kapcsoloval.
A hajtogatéhengereknek [2/19] ekkor surlédas nélkul kell forogniuk. Figyelem! Ne jarassa a gépet, ha
surlodé hangokat hall, vagy ha a hengerek megszorulnak!
Ellenérizze a kirakoasztal [2/6] mozgasat.
Allitsa be a kirakogérgéket. (Errél a Kirakogdrgsk beallitasa fejezetben olvashat bévebben.)
Tovabbitson egy ivet a hajtogatéhengerek kozé.
A kirakoasztalon ekkor megjelenik a kiant médon 6sszehaijtott lap.

O
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A gép karbantartasa

O Az F-500 hajtogatégép karbantartasa csupan a tisztantartasra, és az elhasznalddott alkatrészek cseréjére
korlatozodik.

O Tartsa a gépet tisztan, mert az esetleges szennyez6dések a megmunkalando ivek nemkivanatos
szennyezGdését okozhatjak.

O Ne hasznaljon a gép tisztitdsahoz agressziv vegyszereket.

O Ne hasznaljon a hengerek tisztitisahoz olyan targyakat amelyek a henger sésuilését okozhatjak.

O A legtdbb szennyez&dés szaraz torlbkendbvel eltavolithatd. A makacsabb szennyezédések eltavolitdsahoz

nedves, esetleg mosogatoszeres torléruhat is hasznalhat, de elévigyazatdsan, mert a viz a fémrészek
korréziojahoz vezethet (A fellleti korrézidvédelem ellenére).

O A gumihengererdl az ivekrdl lerakddott festékmaradvany az ofszet nyomdagépeknél hasznélt gumikendd
moso vegyszerekkel tavolithatoé el.
O Hosszabb hasznalaton kivili id8szak esetén tavolitsa el a halézati csatlakozé villasdugdjat a konnektorbal.
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Hajtogatasi médok.

3. abra Hajtogatasi médok

> § >> -Félbe hajtas
a; b; c; d;

- Leporell6 (cik-cak) hajtas
- Gonyolt hajtas
-Kétszeres félbehajtas

Az F-500 hajtogatégép alkalmas maximum 42cm szélességii 40..200g/m’-es papirivek hajtogatasara. A két taska az
alabbi hajtogatasi médokat teszilehetdvé:

A [3/a] abra szerinti hajtas un. vaktaska (a gép alaptartozéka) segitségével érhetd el, a [3/b]; [3/c]; [3/d]; hajtasokhoz két
taska hasznalata szikséges. A[3/b] és [3/c] hajtasi médok alapvet6en csupan az elsé taska beallitasaval valaszthatoak
ki. Ha az els6 taska Uitk6zdje kb. az iv egyharmadara van allitva, akkor a b; hajtas, ha kb. a kétharmadara, akkor a c;
hajtas jon létre. (A pontos hajtas érdekében a hajtasi helyeket nem pontosan az iv harmadahoz ill. negyedéhez kell
allitani, hanem a probahajtas tapasztalatai alpjan attél kissé tavolabb. pl. c; hajtas esetén egy ilyen beallitas az iv
gylirédéséhez vezetne.)

A hajtogatas elve: A gumibevonatos hajtogatéhengerek elrendezési vazlata a [4/a] abran lathatd. A hajtas elvi
folyamata a [4/b]; abra szerint torténik: A bevezetett
papiriv az els6 két henger kozott a hajtogatotaskaba jut,
ahol akadalytalanul tovabbhaladhat egészen a
hajtogatotaska illesztékéig. Mivel az itkdzést kovetben
az iv nem haladhat tovabb ebben az iranyban, a taska
torléterében beldgo hajtas keletkezik, és a meghaijtott iv
utjat a masodik és a harmadik henger kézott folytatja
tovabb. A kovetkezd hajtas a masodik, harmadik és
negyedik henger kdzott hasonld modon jon létre, vagy
vaktaska hasznalata esetén a [5/a] abra szerint masodik
hajtas nélkul tavozik a gépbdl. Bar vaktaska elvileg
barmelyik poziciéban mikddhet, hasznalata inkdbb a
masodik, alsé taska helyén javasolt, mert a fels6 taska
jobban hozzaférhetd. (A vaktaska egyébként is az also
pozicidban torténd hasznalathoz van beallitva.) A taskak
elvileg egyformak, de felcserélésik mégsem javasolt,
mert ezesetben az allitéutkdzok ismételt beallitdsa lenne
szlUkséges. Ha az allitolitk6zdk ugy vannak beallitva, hogy
a taska a vezetbsinek kozt tul mélyen sllyedhet a
gumihengerek kdzé ([5/b] abra), akkor az ivek nem férnek el a taska szajanak alsé fele és a henger kdzé, ebben a
pozicidban elakadhatnak, begylrédhetnek. (Hasonlé hibat okozhat, ha az iv tdl vastag, vagy merev.) A hiba az
utkdz8csavar mélyebbre éllitasaval (igy a taska kijjebb helyezésével)
szlintethet6 meg. A hengerektdl tul tavoli taska mellett az [5/c] abra szerint
az ivek kifuthatnak a gépbdl. Hibas (ill. a hasznalt papirtipusnak nem
megfeleld) bedllitasu taska mellett a [5/d] abra szerint felll is elhaladhat a
papir. Hasonlé nehézségek adédhatnak a vaktaska hasznalata soran is.
([5/e] és[5/f] abrak)Ha ataska szaja vagy a vaktaska a hengerekhez ér, az
agumihengerek sérllésétill. id6 el6tti elhasznalddasat okozhatja. Ez a hiba
a taskak Uutkézdcsavarjaninak gondos beallitasaval tobbnyire
kikiiszobolhetd. (Amennyiben ez nem vezetne eredményre akkor a taskak
vezetBsineinek allitasa valhat szikségessé.) Kulondésen vastagabb
kartonok tobbszori hajtasa esetén eléfordulhat, hogy a mar meghejtott ivek
nem férnek be a masodik taska szajan. Hibas miikodés esetén célszerl egy
ivet kikapcsolt motor mellett, a hengereket kézzel forgatva, atereszteni a
gépen, és oldalrél megfigyelni, hogy mi térténik a hajtogatémiiben.

Finomallité csavar.

Finomallito rogzité csavarja

llleszték rogzité csavarja
llleszték

A hajtogatotaskak illesztékeinek beallitasa. A kezdeti beallitas a taska
skalai segitségével torténhet, (a csuszka rogzitbcsavarjai [2/21] és a
finomallitd rogzitdcsavarjai [2/16] kilazitott allapotaban) majd a
prébahjatast kdvetéen a szikséges utanallitas a finombeallitd csavarokkal
torténhet (a finomallitd rogzitécsavarjainak meghuzott allapota mellett).
Sikeres bealitas utan a hajtogatotaska illesztéke rogzitbcsavarok [2/21]
segitségével rogzithetd. A hajtogatdmi altalaban tovabbi beallitast nem
igényel.

A hengerek tavolsaganak beallitasa: Vastagabb, merevebb papirok,
kartonok hajtasa esetén szikség lehet még a hengerek tavolsaganak




allitasara. A hengerek tavolsaga a hengertarté karok allitocsavarja ala helyezett ivek segitségével ndvelheté meg a
szikséges mértékben. Az els6 henger allitocsavarja ala - mindkét oldalon - egy [6/a] a masodik ala kettd [6/b] (vagy
egy papirdarab félbehajtva duplan) a harmadik ala harom
[6/c] vagy a[3/d] szerinti hajtas esetén négy [6/d]ill. [6/a]
tipust hajtas esetén kétszeres papircsik helyezendd. n oy n i
Hasonlo eredmény érhet6 el a hengerek | ! ! (! S| {
allitécsavarjainak allitasaval. A hajtogatéhengerek tul

nagy tavolsaga esetén, kuldonésen a fényesebb,

csuszosabb papirivek elakadhatnak a hajtogatomiiben.

Ebben az esetben a tavolsag a behelyezett papircsikok a, b; ) c d;
eltavolitasavalill. a hengerek allitocsavarjainak allitasaval 6. abra

csokkenthet6. Az allitcsavarok alapallapotban ugy

vannak beallitva, hogy amikor a hengerek éppen érintik egymast, akkor érintsse meg a csavar a tamasztobakot. Ez a
beallitas elvégezhetb egy vékony papircsik segitségével, (az allitbcsavart addig kel forgatni, amig éppen nem lehet
kihuzni), vagy vizualisan (az allitdcsavarok segitségével a hengerek érintkezési hatarhelyzetbe allithatéak, ugy, hogy a
hézag a hengerek kozt atszlir6dd fénysav szélességébdl itélheté meg). A heallitast a hengerek mindkét oldalan el kell
végezni, majd ellendrizni. Barhogy is térténjen a hengerek beallitasa, fontos, hogy a masodik és harmadik hengerek
tavolsagat elébb kell beallitani, mint az elsd és masodik hengerét. (A masodik és harmadik henger tavolsaganak
allitdsa hatassal lehet az els6 és masodik hengerek tavolsagara. )

A hajtogatomii allitasilehetdségei.

A harmadik [7/3] henger fix helyzetben mikaodik, allitasara altalaban nincs szikség. (A [7/20] csavarok kilazitasa utan
kisebb alitas lehetséges.)

A masodik és harmadik henger [7/2], [7/3] tavolsaga a
masodik henger tartdékarjanak [7/19] tengely korli
elforditasaval az Aallitocsavar [7/7] tdmasztdbakjanak
[7/13] utkoztetésével és a kontraanyas [7/10]
rogzitésével allithaté be. (Célszerl a mar leirt médon az
érintési hatarhelyzet beallitasa, majd hasznalatkor a
szlUkséges papircsikok alahelyezése, de a kivant hézag
csavarral torténé kdzvetlen beallitasa is lehetséges, és
ekkor papircsikokra nincs szikség.) A szoritoerd
szikség esetén a huzorugd allitoanyajaval [7/16]
allithatd. (Természetesen ezeket a beallitasokat a gép
mindkét oldalan el kell végezni.)

Az els6 és masodik henger [7/1], [7/2] tavolsaga az [7/5]
allitcsavarra [7/6l] a harmadik és negyedik [7/3], [7/4]
hengerek tavolsaga a [7/6] allitdcsavarral torténik az
eléz6 allitassa értelemszerlien megegyezé modon.

A fenti beallitas csokkenti a hengerek "zotykolédéseit" és
javithatja a hajtogatas stabilitasat, de a legtdbb esetben
(vékony papirok esetén) az alapbeallitds (a hengerek
érintési hatarhelyzete) is kielégit6 hajtogatast

eredményez.
1,2,3,4  Haijtogatd hengerek A berakoasztal bedllitasa (kézi berakas esetén). A
56,7 Hajtogatéhengerek tavolsaganak allitécsavarjai berakdasztal vezet6léceit kétoldalt a hajtogatandé ivek
89,10  Allitécsavarok rogzitanyai széleihez kell allitani, agy, hogy az ivek a hengerekre
11,12,13 - Allitécsavarok tamasztdbakjai merélegesen dlljanak. (Ha az ivek a gépbe haladva
14,15,16 Rugder6 allitbanyak , , . )
17,1819 Tartokarok tengelyei ferdén mennek be, és valamelyik vezet6lécnek

nyomodnak, esetleg az iveken hossziranyu gylrédés
. keletkezik, az a vezteblécek ferde bedllitaséara utal.

7. abra Sziikséges még a kirakoml ivleszoritd kerekeinek
bedllitasa. A kerekek tavolsagat a hajtogatéhengerektdl
ugy kell beallitani, hogy a kerekek akkor fogjak le az ivet,
amikor a hengerek elengedik. J6 beallitas esetén az ivek egymast részben atfedve, (halpikkelyszerlien) hagyjak el a
gépet és igy a kirakdasztalrél kényelmesen elvehetdk. Ha a gépen a kirakbasztal sebessége allithato, akkor azt ugy kell
beallitani, hogy a kirakém(iben az ivek kb. 3/4 részben halpikkelyszerlien atfedjék egymast. Kuldondsen kézi berakas
mellet fordulhat el6, hogy az ingadozé ivgyakorisag miatt a sebesség beallitasa nehézkes. Ha a kirakomd lassu, akkor
az ivek 6sszetorlédhatnak, tul gyors kirakas esetén az atfedés nemjon letre.

A gép sebessége harom fokozatban allithaté. A sebességet a lapméret és a berakas gyorsasaga fliiggvényében ugy
célszerli megvalasztani, hogy az ivek ne érhessék a hajtogatémuben egymast utol, de ne is legyen a gép feleslegesen
tul gyors.

A kirakogorgok beallitasa. Az 6sszehajtogatott ivek pontos kirakasat kirakogorg6k [2/10] biztositjak. A kirakdgorgbk
helyzete az M6-os rogzitéanyak kilazitasa utan a kirakdogorgdk csuszkajanak [2/14] eltolasaval allithatd be. A beallitast
ugy célszerl elvégezni, hogy aminkor a megmunkalt ivek a hajtogatdhengereket elhaggyak akkor a véguk a
kirakdgorgé ala kerlljon. (Ha a kirakdgorgd tul kdzel van a hajtogatdhengerekhez, akkor az iveket a hengerek



gyorsabban prébaljak tovabbitani, mint a kirakogoérgd, ami gylirédéshez vezethet. Ha a kirakogorg6 tul messze van a
hengerektdl, akkor a hengerek kézil nagy sebességgel kilépd ivek "repkednek" és helyzetik mindaddig bizonytalan,
amig a kirakogorg6 ala nem kertilnek.)

Gyakoribb hibak:

- Bekapcsolaskor a hengerek nem forognak.
- Az aramellatas zavara: Ellnendrizze a halozati csatlakozé helyes csatlakoztatasat, a halézati kabel épségét.
- Ahengerek kdzé papirdarabok gyrédtek, és akadalyozzak a forgasban.
- A meghajtéékszij nincs a helyén. A motor ékszija nincs a megfelel6 helyen vagy elszakadt vagy a hengerek kozti
ékszijak valamelyike nincs a megfelel helyen. Ellendrizze az ékszijakat és szikség esetén helyezze vissza a
helyére.
- A hengerek tavolsaga tul kicsi és a rugderd tul nagy. A nagy nyomastdl a hengerek deformalédnak, és igy a
forgatasuk nagyobb erétigényel.

- A hajtas nem parhuzamos a lap szélével (ferde)
- A hajtogatotaska ttkdzéje ferdén van bedllitva.
- A berakdasztalon a vezet6lécek ferdén vannak beallitva, és a taskaban az iv nem (itkdzik teljes hosszaban az
illesztéknek. Ez a pontatlansag gyakran a hajtogatés helyének valtozasaban jelentkezik. Egy ivet a gépen lassan
(kézzel forgatva) ateresztve megdfigyelhet6, hogy az iv széle teljes szélességében egyszerre éri-e el az illesztéket.

- Az ivmegakad, és nem halad &t a gépen
- A hajtogatéhengerek tavolsaga tul nagy, vagy a rugoer6 tul kicsi és az iv megcsuszik és a hengerek nem tudjak
tovabbitani. Fényes, sima fellletl papiroknal gyakoribb ez a hiba. A kis mértéki megcsuszas a hajtogatas
pontatlansagat okozhatja.
- Az iv tul vastag. Vastagabb kartonok, kiléndsen tdbbszori hajtas esetén nem férnek be a taska "szajan". A
tavolsag esetleg alatétekkel valamelyest ndvelhetd, de a gép alapvetéen nem kartonok hajtogatasara készult.
- Az iv tul vastag. Segithet a hajtogatéhengerek tavolsaganak novelése, esetleg a sebesség ndvelésével a gép
nagyobb lendilettel futhat neki a hajtogatasnak.

- Az iv gylrédik.
- Kuléndsen vékonyabb papirok esetén a berakdasztal vezetdléceinek ferde beallitasa okozhatja.
- Az iv felpbnddrédé sarka a taska lemezkéibe akad. Segithet ha az ivek (ill. a vezetdlécek) arrébbhelyezése a
berakdasztalon.
- Ahengerek kdzt vagy a taskak szjanal papirdarabka maradt.

- Akirakoasztalon az ivek akadoznak, esetleg gylrédnek
- Akirakogorgdk tul kozel vannak a hajtogatohengerekhez.
- Az ivek nem siklanak a kirakégorg6k ala. Allitsa be a terel6palcakat ugy, hogy az iveket a kirakdgorgdk ala
tereljék.
- A papir vékony, és a kirakogorg6k sulya alatt meggyUrédik. Emelje fel a kirakogodrgdket a kirakoasztalrdl az
allitoutkdzok segitségével, vagy allitsa a gérgéket oldal olyan helyzetbe, ahol nem gy(iri az iveket.

- Akirakoasztalon az ivek nem fedik at egymast, vagy tul kdzel kertilnek egymashoz.
- Akirakoasztal haladasi sebessége két fokozatban allithatd. Alassabb sebességnél a 10mm-es tengely meghaijtja
az als6 80mm-es ékszijtarcsat, maj az a fels6t. A fels6é ékszijtarcsa hajtja meg a kirakdasztalt. A gyorsabb
sebességnél a 100mm-es tengely a felsd tarcsat hajtja meg, és a felsé tarcsa hajtja a kirakdasztalt.

- Renezetlenil rakja kia gép az iveket.
- Akirakogorgok tul messze vannak a hengerektél.



